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Gegenstand:
(Subiect)

Betroffen:
(Effectivity)

Dringlichkeit:
(Accomplishment)

Vorgang:
(Reason)

Mafnahmen:
(Instructions)

Uberprifung und Austausch der Bremsklap-
penriegelhebel in den Tragfligeln

Segelflugzeug ASTIR CS von Werk-Nr. 1001

bis Werk-Nr. 1536 einschlieBlich.
Segelflugzeug ASTIR CS 77 von Werk-Nr. 1601
bis Werk-Nr. 1844 einschliefiiich.
Segelflugzeug ASTIR CS Jeans von Werk-Nr. 2001
bis Werk-Nr. 2248 einschlieBlich.
Segelflugzeug CLUB ASTIR II und STANDARD
ASTIR IT von Werk-Nr. 5001 bis Werk-Nr. 5061
einschlieBlich.

-~ MaBnahme 1 vor dem ndchsten Start
- MaBnahme 2 bis spdtestens 31. Mdrz 1986

- MaBnahme 3 vor dem ndchsten Start und
bei der tdglichen Kontrolle bis zur Durch=-
fihrung von MaBnahme 4

- MaBnahme 4 bei Bedarf jedoch spidtestens
bei der 3000-Stunden-Kontrolle

AnlaB der technischen Mitteilung sind ver-
einzelte Beschiddigungen an Bremsklappenhe-
beln mit Erleichterungsicchaus AluguB, die
in den Tragfliigeln o. g. ASTIR-Segelflug-
zeuge eingebaut sind. Es treten zundchst
Rigse in einem Schenkel der Hebel auf, die
im fortgeschrittenem Stadium zum Bruch fiih-
ren kdnnen, was einen einseitigen Ausfall
der Bremsklappe bedeutet.

Es werden vorsorglich Inspektionsdffnungen
im Bereich der Bremsklappenriegelhebel ein-
gebaut. Im Falle einer Beschddigung der He-
bel,ist ein Austausch wvorgesehen.

1. MafBnahme: Anbringen einer InspektionsGff-
nung in der Wurzelrippe vor dem ndchsten
start.

1.1 Beim ASTIR CS5, C5 77 und CS Jeans ist
im hinteren Teil der rechten und der
linken Wurzelrippe eine Inspektions8ff-
nung gemidB untenstehender Skizze anzubrin
gen.
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1.2 Beim CLUB und STANDARD ASTIR IT ist
im hinteren Teil der rechten und der
linken Wurzelrippe eine Inspektionsdff-
nung gemdl untenstehender Skizze anzubrint

gen.
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1.3 Durch die Inspektions&ffnung ist der
Bremsklappenriegelhebel an der Riick-
seite des Holmes zu Uberpriifen, der
ca. 1,25 m von der Wurzelrippe ent-
fernt angebracht ist.
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Erleichterungs-
loch

Wird ein vollwandiger Hebel aus Alu-
miniumguB vorgefunden, so entfallen bis
zur 3000 Stunden-Kontrolie weitere HaB-
nahmen (Siehe MaBnahme 4.4).

Wird ein Hebel aus Aluminiumguf mit
Erleichterungsloch vorgefunden, so sind
die folgenden iafBnahmen zu bhefolgen.

MaBnahme: Einbau einer Inspektionsofif-
nung mit Sichtfenster in die Fligelun-
terseite im Bereilch der Bremsklappenrie-
gelhebel.

Vorfibergehend kann die Xontrolle der
Hebel gemd&B HafBnahme 3 durch die Offnung
in der Wurzelrippe durchgefiihrt werden.
Zur Erleichterung der Kontrolle und ins-
bescondere zur Vermeidung des t&glichen
Abriistens wird dringend empfchlen, die
Inspektionsdffnungen in der Flilgelunter-
seite anzubringen.

Die MaBnahme 2 ist Jjedoch spdtestens bis
Zum 31.03.85 durchzufiihren. Das notwendigs
Material (siehe unten) ist mit beiliegen-
dem Bestellschein beim Hersteller anzu-
fordern.

Beim Einbau der Inspektionsdfinungen ist
gemdB Arbeitsanleitung Nr. 306-26/1 zu
verfahren. Diese Arbeitsanleitung ist
Bestandteil der vorlilegenden Technischen
Mitteilung und wird mit dem Material
ausgegeben.
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Material:
{Material)

(W8]
.

Material fiir MaBnahme 2:

1=

Im Flughandbuch der ASTIR ¢S, CS5 77 und

CS Jeans ist die Seite 3 auszutauschen und
die Seite 26 a einzufilgen.

Im Flughandbuch der Club und Standard ASTIR L]
ist die Seite 1 auszutauschen und die Seite
14 a einzufligen. Die Handbuchseiten werden
mit dem Material ausgegeben.

Mafinahme: Priifung des Bremsklappenriegelhe-
bels mit Erleichterungsloch auf Risse.

Der rechte und der linke Riegelhebel sind
vor dem ndchsten Start auf Risse in einem
der 3 Schenkel zu lberpriifen. Die Kontrolle
erfolgt entweder durch die Uffnungen in den
Wurzelrippen oder durxch die Offnungen in

der Fligelunterseite.

Bei der Kontrolle durch die Wurzelrippe ist
ein Endoskop oder eine andere zweifelsfreie
Methode anzuwenden. Im Zweifelsfall ist MaB-
nahme 2 vorher durchzufiihren.

Bei der Kontrolle durch die Fliigelunterseite
kann zur besseren Zugdnglichkeit die
Plexiglasscheibe abgenommen werden. Die Ver-
wendung einer Lupe wird empfohlen.

Werden keine Risse festgestellt, so ist die
MaBnahme 3 t&glich vor dem Flugbetrieb zu
wiederholen bis zur Durchfiihrung von MaB-
nahme 4.

Werden Risse festgestellt, so ist die Maf-
nahme 4 vor dem ndchsten Start durchzufiihren.

Mafnahme: Austausch der Riegelhebel links
und rechts Nr. 102-4123/4124 aus Aluguf
gegen solche aus Aluminiumblech.

Die MaBnahme 4 setzt die Durchfilhrung der
MaBnahme 2 voraus.

Der Austausch der Riegelhebel erfolgt gemil
Arbeitsanleitung Nr. 306-26/2. Diese Ar-
beitsanleitung ist ebenfalls Bestandteil der
vorliegenden Technischen Mitteilung und wird
mit dem Material ausgegeben.

Wird der Austausch vorscorglich durchgefihrt
und die Hebel aus Alublech eingebaut, so
entfdllt die tdgliche Kontrolile.

Der Austausch der GuBhebel mit Erleichterungs-
loch und vorsorglich auch derjenigen ohne
Erleichterungsloch hat jedoch spdtestens bei
der 3000 Stunden-Kontrolle zu erfolgen.

1 Arbeitsanleitung Nr. 306-26/1

2 Seiten zum Flughandbuch

- ASTIR C5, C5 77 und CS Jeans: Seite 3 und
26 a

- CLUB und STANDARD ASTIR: Seite 1 und 14 a

- -
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Gewicht und
Schwerpunktlage:
{Weight and
Balance)

Hinweis:
(Remarks)

Mattsies, den 25.03.85 LBA anerkannt am:

wi-on

gez. 1. A. Dipl.-Ing. H. Wilser

P.S.: Falls Sie Ihr Segelflugzeug inzwischen weiterverkauft
haben, bitten wir Sie, diese Mitteilung umgehend an den
neuen Beslitzer weilterzuleiten und uns seine Anschrift
mit Angabe der Werknummer mitzuteilen.

A

001,17
03-1001.48
6

2 Rovingringe Nr. 103 - ? 1
;5 DIN 7882 verz.

2 Plexiglasscheiben HUr.
12 Blechschrauben B 2,9 x

Material fiir MaBnahme 4:

1 Arbeitsanleitung Wr. 306-16/2

1 Riegelhebel links HNr. 102-4123 (Markierung L
1 Riegelhebel rechts Wr. 102-4124 (Markierung R
jeweils komplett nach Zeichnung

Nr. 102-4123/4124

Anschldge (3 x 30 x 30 mm) aus Hartgewebe

[N N ]

8 dick, einseitig mit Glasgewebe LI 8.4551.6
{(Interglas 92125) diagonal belegt.

Material fiir MaBnahme 2 und 4:

- Glasgewebe LN 8.4548.6 (Interglas 92 110)

- Glasgewebe LN 8.4551.6 {(Interglas 92 125)

- Harz Glyciddther 162 (BASF) 100 GT (frilher
Epikote 162, SHELL)

- Hirter Laromin C 260 (BASF) 38 GT

- Flillstoff Baumwollflocken (Typ FL 1 £)

- PE-Schwabbellack, weiB, Nr. 03-69 066 (100 GT

- Ub-Hédrter Wr. 07 - 20510 (3 GT) Schnellhdrter

kein Einflul

Die HMaBnahme 1 und die MaBnahme 3 ist von einer
sachkundigen Person durchzufihren.

Die Mafnahme 2 und die MaBnahme 4 mull von
einem Luftfahrttechnischen Betrieb mit
entsprechender Berechtigung durchgefiihrt
werden. ‘ )

Die ordnungsgemifie Durchfiihrung der HMaBnahmen
ist von einem Priifer Klasse 3 mit entsprechen-
der Berechtigung im Bordbuch zu bescheinigen.

II

Hartschaumstiicke (Conticell C 60} 160 x 200 mm,



